
トイレットロールの

原紙はとーっても大きい！

１つの原紙から大量の

トイレットロールができます

の

トイレット
ロール

紙管はスパイラル状に巻かれて形成されます

長いロールがたくさん備蓄されます

規定寸法にカットされます

ジャンボロールから１ロール分の長さに巻き取ります

出来上がった製品を
段ボール箱に入れていきます
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ウェイトチェッカーにて
重量をチェックします

寸法違いのものは

レーンから外されます

チューブ状で包装製袋された

ポリフィルムに入れられます

トイ
レットロール完成♪

リフトでトラックに乗せ、出荷
オートレーターで運ばれ、

香り付き製品の香料は
紙管に塗布しています



ロール原紙からパルプトイレットロールができるまでの加工工程

ワインダー

アキュームレーター

ログカッター

長短検査装置

包装機

段ボールケーサー

自動パレタイズ

オートレーター

キッチンタオルは…

封函された段ケースをパレットに積む

ジャンボロール ( 大巻きの原紙 ) をスタンドにかけ
エンボス加工やミシン目を入れながら規定寸法に巻きつける

巻きつけたロールをストックする
資材の交換やトラブル時にワインダーを止めることなく
連続して運転することができる

回転式のカッターで規定巾に裁断し１ロールづつとなる

規定個数を熱シールにてパッケージ包装する
パルプはチューブ状の袋に入れられる

製造工程はトイレットロールとほぼ同じだが、超高速の紙製造機が設置されており、
キッチンワインダーでは独自のエンボス加工 ( ポイントトゥポイント ) として
紙の表面にに入れたエンボスの凸と凸を２枚張り合わせ、空気の層をつくることで
水や油をしっかりと吸収する紙に仕上げている。
シート包装で２R・４R・６Rに対応し、包装と同時に帯状の持ち手もつけている。

包装された製品を自動で段ケースに詰め込み封函する

段ケースをのせたパレットを自動で運ぶ

検査装置で通過したロールの巾をチェックする
規定外のロールはレーンから外される
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